Vipu oven nostamiseen saranoillaan esim. saranoiden
voitelun yhteydessa. Veikko Poyhonen

Materiaali: St 37 /5 x 30mm

Vivun karkiosa taotaan ensin ohuemmaksi, jotta vipu mahtuisi helpommin kapeaankin rakoon oven
alla. Lattateraksen péalle tuleva jaykistysosa tehtiin 20mm:n nelidterdksesta. Jaykistysosa kiinnite-
tdéan MIG -hitsauksella. Koska ohueksi taottu vivun karki saattaisi sellaisenaan taipua, kérki hiile-
tetadn ja sitten pintakarkaistaan vedessa.

Hiiletys ja karkaisu:

1000 I:n asetyleenipolttimen liekki sd&detdén reilusti asetyleenivoittoiseksi eli hiilettdvaksi. Vivun
taottua karked kuumennetaan em. liekilla vuorotellen molemmin puolin, kunnes pinta nayttaa "hi-
koilevan". Seuraavaksi kappale kastetaan veteen liikuttaen edestakaisin hoyrysulkujen synnyn eh-
kéisemiseksi. Kappaleen jaédhdyttya vivun taotun karjen alaosa hiotaan metallikirkkaaksi. Kiilaa
kuumennetaan "kahvan" puolelta, kunnes kirkkaaksi hiottu pinta alkaa varjaytymaan lammon vai-
kutuksesta. Kun oljenkeltainen vari on saavuttanut littedksi taotun karjen, kappale jaahdytetaan ve-
dessé.

Lopuksi vield kappaleen kuivaus ja maalaus.

& lomm akselia

Materiaali: St 37 /5 x 30mm



Veikko.poyhonen@edu.hel fil



mailto:Veikko.poyhonen@edu.hel.fi

